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三和鉄構建設株式会社 尾道工場　配置図
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ローリー停車位置

受水槽 屋外消火栓水槽 キュービクル
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多軸ボール盤(H1000)

主 要 設 備

番 号 設　備　名

④

梁加工ライン

柱加工ライン

塗装・出荷ライン

番 号 設　備　名 番 号 設　備　名
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⑭

⑮

番 号 設　備　名

⑯

⑰

⑱
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帯鋸盤(H1000)

帯鋸盤(H1000)

開先加工機(H1000)

シャーリング

ガセットボーラー

ショットブラスト(鋼板)

ショットブラスト(H形鋼)

オートボーラー

ガセットボーラー

直立ボール盤

溶接ロボット(コア用）

溶接ロボット・2アーク(コア用）

溶接ロボット・2アーク（柱用）

溶接ロボット（柱用）

ｺﾝﾌﾟﾚｯｻｰ

半自動溶接機

アーク溶接機

ガウジング機

番 号 設　備　名

ポジショナー（回転冶具）

溶接棒乾燥機

検査台

エアレス

天井走行クレーン　10ｔ

設　備　名

天井走行クレーン　4.8ｔ

片門クレーン   10ｔ

片門クレーン   2.8ｔ

4基

5基

2基

5基

（計） 16基

検査台
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開先加工機(H1000)
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溶接ロボット

(柱小物付）

(製品検査)ブロック組立溶接ロボットサイコロ サイコロ溶接ロボット(シャフト・サイコロ)

(シャフト・サイコロ)

材料置場
① ②③

⑩

柱大組立

(ショット後)

備品倉庫 ｺﾝﾌﾟﾚｯｻｰ室

⑤

ブロック溶接

(下部ピット)

(柱大組立　仮置場)

トイレ トイレ
トロッコ

トロッコ土間 トロッコ土間

少量危険物庫点検タラップ

（屋根のみ）（屋外）

④

柱大組溶接ロボット柱大組
トロッコ

材料置場

材料置場

(H形鋼)
材料搬入

材料置場
一次加工品置場

鋼板・切断・孔明・開先取り

サイコロ溶接
サイコロ組立

柱大組立治具
製品搬出

(柱小物付）

塗装ヤード製品ヤード （屋外）製品ヤード（屋外）出荷ヤード

(開先)(開先)

安全通路

安全通路一次加工
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(柱溶接）
⑰ ⑰ ⑰

(上部点検歩廊）(定盤) (定盤) (定盤) (柱溶接）
⑰

材料搬入
⑳

⑲

安全通路

安全通路材料搬入
(ﾙｰﾌﾌｧﾝ） 3 , 0 0 0 4,000

9 , 3 7 0 1,8007 , 3 7 5 1,800

(孔明) (切断) 梁 組 立 梁 溶 接

仕 上 げ柱 溶 接柱 加　工
2 1(上部点検歩廊）

(上部点検歩廊）


